Program praktyki zawodowej

ZAWOD: Technik mechatronik

Symbol cyfrowy zawodu 311410

Praktyka zawodowa w zakresie kwalifikacji ELM.03. Montaz, uruchamianie i konserwacja
urzadzen i systemow mechatronicznych (praktyka w klasie lll.)

1. Materiat ksztatcenia:

Przeszkolenie z zakresu zasad ochrony przeciwpozarowej i przeciwporazeniowej. Zapoznanie

z zasadami ogdlnymi BHP oraz zasadami bezpieczeristwa pracy na wybranych stanowiskach pracy.
Zapoznanie z zagrozeniami dla zdrowia i Zycia na stanowiskach pracy, na ktérych uczen bedzie

realizowat swoje zadania. Zapoznanie z organizacjg zaktadu pracy oraz zarzadzeniami obowigzujgcymi
w zaktadzie. Organizacja stanowiska pracy oraz czynnosci zwigzanych z realizacjg zadania.

Zapoznanie z dokumentacjg techniczng w zakresie montazu, demontazu, instalowania, uruchamiania
urzadzen elektrycznych, pneumatycznych i hydraulicznych. Planowanie i realizacja prac na

podstawie dokumentacji technicznej (rysunkéw, schematéw i opiséw technicznych). Zapoznanie

z konserwacjg urzadzen elektrycznych, pneumatycznych i hydraulicznych. Zapoznanie z
lokalizowaniem i usuwaniem drobnych usterek w systemach mechatronicznych. Metodologia
realizacji

czynnosci montazu, demontazu, konserwacji elementdw urzadzen mechatronicznych. Obstuga
przyrzaddéw pomiarowych. Wykonywanie dokumentacji z zastosowaniem oprogramowania
CAD/CAM urzadzen i systemow mechatronicznych.

2. Kryteria weryfikacji:

W wyniku zorganizowanego procesu ksztatcenia uczen powinien umieé:

¢ zastosowac zasady bezpieczeristwa podczas uruchamiania i regulacji parametrow urzadzen

i systemdow mechatronicznych,

¢ zastosowac zasady i procedury sktadowania materiatéw i wyrobéw zgodnie z wymaganiami
ochrony srodowiska, wskazaniami producenta i regulacjami wewnetrznymi oraz wykonac
prace zwigzane z utrzymaniem w nalezytym stanie stanowiska pracy,

¢ zastosowac prawa elektrotechniki do obliczania i szacowania wartosci wielkosci elektrycznych

w obwodach pradu statego i przemiennego oraz w uktadach elektronicznych,



¢ dokona¢ oceny stanu technicznego elementéw, podzespotdw i zespotdéw mechanicznych,

¢ postugiwac sie dokumentacjg techniczng podczas montazu elementéw, podzespotéw i zespotow
elektrycznych i elektronicznych oraz pneumatycznych i hydraulicznych,

¢ wykonac potaczenia roztgczne i nieroztaczne,

e wykonac prace z zakresu obrébki maszynowej,

¢ wykonac¢ montaz i demontaz zgodnie z obowigzujgcymi procedurami elementéw, podzespotéow
i zespotdéw mechanicznych, elektrycznych i elektronicznych,

¢ skontrolowac, rozpoznac i usungé btedy w montazu elementéw, podzespotow i zespotdw
elektrycznych i elektronicznych oraz pneumatycznych i hydraulicznych,

¢ podtaczy¢ urzadzenia i systemy mechatroniczne do uktadéw zasilania elektrycznego, do
uktadéw sterowania pneumatycznego i do uktadéw sterowania hydraulicznego,

e uruchamia¢ bloki funkcjonalne urzadzen i systemdéw mechatronicznych zgodnie

z dokumentacja,

¢ zastosowac zasady wykonywania pomiaréw wielkosci geometrycznych elementéw maszyn
oraz wielkosci fizycznych w urzgdzeniach i systemach mechatronicznych,

¢ zlokalizowa¢ usterki elementdéw, podzespotéw i zespotdw elektrycznych i elektronicznych oraz
pneumatycznych i hydraulicznych,

¢ odczyta¢ komunikaty z urzgdzen monitorujgcych prace systeméw mechatronicznych,
zastosowac procedury wynikajgce z komunikatéw oraz zdiagnozowac stan urzadzenia na
podstawie komunikatow,

¢ sprawdzié¢ poprawnosc dziatania urzadzen i systeméw mechatronicznych,

¢ sporzadzi¢ protokoty z wykonanych pomiaréw wielkosci fizycznych w urzadzeniach

i systemach mechatronicznych oraz z wykonanych prac konserwacyjnych,

¢ przeprowadzi¢ przeglady techniczne urzadzen i systemow mechatronicznych,

¢ zastosowac sposoby konserwacji urzadzen elektrycznych, elektronicznych, pneumatycznych,
hydraulicznych i mechanicznych,

e sporzadzi¢ rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych oraz wykonaé



zadania zawodowe korzystajac z programow komputerowych,

¢ instalowac¢ oprogramowanie do programowania uktadéw programowalnych, wizualizacji
proceséw i symulacji proceséw,

¢ projektowad uktady sterowania elektronicznego.

Uwagi do realizacji praktyki

Praktyki zawodowe powinny by¢ prowadzone w zaktadach wykonujgcych prace z zakresu
mechatroniki, firmy zajmujgce sie automatykg, projektowaniem, programowaniem i wizualizacjg
procesow przemystowych. Wskazane jest, aby uczen zapoznat sie z réznymi etapami pracy

w firmie produkcyjnej lub ustugowej. Uczniowie powinni nawigza¢ kontakt z kierownictwem
wybranego zaktadu, zaprezentowaé swoje umiejetnosci i zainteresowania oraz ustali¢ szczegdtowy
harmonogram praktyki.

Program praktyki zawodowej mozna traktowac w sposdéb elastyczny. Ze wzgledéw organizacyjnych
dopuszcza sie pewne zmiany zwigzane ze specyfikg zaktadu, w ktérym uczen odbywa praktyke.
Uczniowie w zaleznosci od rynku pracy mogg odbywac praktyke zgodnie z zainteresowaniami,

w jednym z nizej wymienionych zaktadow:

— w zaktadach produkujgcych urzadzenia elektryczne, pneumatyczne i hydrauliczne,

— w zaktadach produkcyjnych przy eksploatacji urzagdzen elektrycznych, pneumatycznych i
hydraulicznych,

- w zaktadach produkcyjnych przy wytwarzaniu systemdéw automatyki,

- w zaktadach remontowych wykonujgcych remonty urzadzen elektrycznych, pneumatycznych

i hydraulicznych,

- w laboratoriach badawczych,

- w zaktadach zajmujacych sie serwisem uruchomieniowym i gwarancyjnym.

W trakcie praktyki uczniowie powinni prowadzi¢ dziennik praktyki, dokumentujgc w nich przebieg
praktyki. Zaliczenie praktyki powinno by¢ potwierdzone w dzienniku praktyk przez opiekuna
praktyk zawodowych na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez ucznia podczas
realizacji zadan oraz sposobu prowadzenia dziennika praktyki zawodowe;j.

Ocena winna uwzglednia¢ nastepujgce kryteria:



- dyscyplina,

- samodzielno$¢ pracy,

- jakos¢ wykonanej pracy,

- przestrzeganie przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Praktyka zawodowa w zakresie kwalifikacji ELM.06. Eksploatacja i programowanie

urzadzen i systeméw mechatronicznych (praktyka w klasie 1V.)

1. Materiat ksztatcenia:

Przeszkolenie z zakresu zasad ochrony przeciwpozarowej i przeciwporazeniowej. Zapoznanie

z zasadami ogdlnymi BHP oraz zasadami bezpieczeristwa pracy na wybranych stanowiskach pracy.
Zapoznanie z zagrozeniami dla zdrowia i zycia na stanowiskach pracy, na ktérych uczen bedzie

realizowat swoje zadania. Zapoznanie z organizacjg zaktadu pracy oraz zarzagdzeniami obowigzujgcymi
w zaktadzie. Organizacja stanowiska pracy oraz czynnosci zwigzanych z realizacjg zadania.

Zapoznanie z dokumentacjg techniczng w zakresie montazu, demontazu, instalowania,
programowania, uruchamiania oraz eksploatacji urzadzen elektrycznych, pneumatycznych i
hydraulicznych.

Planowanie i realizacja prac na podstawie dokumentacji technicznej (rysunkéw, schematéw i opiséw
technicznych). Zapoznanie ze sposobami remontu urzgdzen elektrycznych, pneumatycznych

i hydraulicznych. Zapoznanie z lokalizowaniem usterek i sposobami naprawy urzadzen elektrycznych,
pneumatycznych i hydraulicznych w systemach mechatronicznych. Metodologia realizacji

czynnosci eksploatacyjnych i obstugowych urzadzen i systeméw mechatronicznych. Obstuga
przyrzaddéw pomiarowych. Programowanie urzgdzen i systeméw mechatronicznych. Wykonywanie
dokumentacji z zastosowaniem oprogramowania CAD/CAM urzadzen i systemdw mechatronicznych.

2. Kryteria weryfikacji:

W wyniku zorganizowanego procesu ksztatcenia uczen powinien umiec:

» obstugiwac i przestrzegad zasad obstugi urzagdzen i systemédw mechatronicznych,

* wykonac prace eksploatacyjne urzadzen i systemow mechatronicznych,

¢ instalowac zgodnie z zasadami oprogramowanie do programowania sterownikéw PLC,
manipulatoréw, robotdow oraz symulacji i wizualizacji procesow,

¢ sprawdzac poprawnos¢ instalacji i dziatania programéw do programowania sterownikéw PLC,

manipulatoréw i robotow,



¢ nastawia¢ parametry proceséw w urzadzeniach mechatronicznych, w tym poprzez sie¢
komunikacyjng,

® przeprowadzi¢ ogledziny i pomiary urzgdzenia mechatronicznego zgodnie z instrukcja,

¢ zlokalizowa¢ miejsca uszkodzenia na podstawie ogledzin,

¢ postugiwac sie narzedziami i przyrzgdami kontrolno-pomiarowymi podczas lokalizowania
usterek urzadzen i systeméw mechatronicznych; lokalizowa¢ miejsca uszkodzenia na
podstawie pomiaréw,

¢ postugiwac sie instrukcjg serwisowa podczas lokalizacji uszkodzenia urzadzen i systemow
mechatronicznych,

¢ postugiwac sie narzedziami do naprawy urzadzen i systeméw mechatronicznych,
 przeprowadzac proces naprawy/wymiany uszkodzonych elementdw, podzespotéw urzadzen
i systemdéw mechatronicznych,

¢ kontrolowaé poprawnos¢ wykonania wymiany elementéw,

» tworzy¢ dokumentacje techniczng (w tym instrukcje uzytkowania i konserwacji) urzadzen

i systemdéw mechatronicznych z wykorzystaniem programoéw komputerowych
wspomagajacych projektowanie i wytwarzanie CAD,

e tworzy¢ program w graficznym i sekwencyjnym j jezyku programowania do programowania
urzadzen programowalnych stosowanych w uktadach sterowania,

* modyfikuje graficzne i sekwencyjne programy do sterowania urzgdzeniami mechatronicznymi
przy uzyciu sterownika PLC na podstawie opisu graficznego i opisu procesu technologicznego,
e wprowadza zmiany w programach w jezykach programowania wysokiego poziomu,

¢ kontrolowaé poprawnos¢ wprowadzonych zmian w programach sterownikow,

¢ postugiwac sie oprogramowaniem do programowania sterownikéw PLC,

e uruchamiac i testowac dziatanie programéw do programowania sterownikéw PLC,

¢ sprawdzac, zmieniac parametry proceséw w programach urzadzen i systemow
mechatronicznych sterowanych sterownikami PLC.

Uwagi do realizacji praktyki



Praktyki zawodowe powinny by¢ prowadzone w zaktadach wykonujgcych prace z zakresu
mechatroniki, firmy zajmujace sie automatyka, projektowaniem, programowaniem i wizualizacjg
proceséw przemystowych. Wskazane jest, aby uczen zapoznat sie z réznymi etapami pracy

w firmie produkcyjnej lub ustugowej. Uczniowie powinni nawigzaé kontakt z kierownictwem
wybranego zaktadu, zaprezentowac swoje umiejetnosci i zainteresowania oraz ustali¢ szczegotowy
harmonogram praktyki.

Program praktyki zawodowej mozna traktowac w sposdéb elastyczny. Ze wzgleddw organizacyjnych
dopuszcza sie pewne zmiany zwigzane ze specyfika zaktadu, w ktédrym uczen odbywa praktyke.
Uczniowie w zaleznosci od rynku pracy mogg odbywac praktyke zgodnie z zainteresowaniami,

w jednym z nizej wymienionych zaktadow:

— w zaktadach produkujgcych urzadzenia elektryczne, pneumatyczne i hydrauliczne,

- w zaktadach produkcyjnych przy eksploatacji urzagdzen elektrycznych, pneumatycznych i
hydraulicznych,

- w zaktadach produkcyjnych przy wytwarzaniu systemdéw automatyki,

- w zaktadach remontowych wykonujgcych remonty urzadzen elektrycznych, pneumatycznych
i hydraulicznych,

- w laboratoriach badawczych,

- w zaktadach zajmujacych sie serwisem uruchomieniowym i gwarancyjnym.

W trakcie praktyki uczniowie powinni prowadzi¢ dziennik praktyki, dokumentujgc w nich przebieg
praktyki. Zaliczenie praktyki powinno by¢ potwierdzone w dzienniku praktyk przez opiekuna
praktyk zawodowych na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez ucznia podczas
realizacji zadan oraz sposobu prowadzenia dziennika praktyki zawodowe;j.

Ocena winna uwzgledniac nastepujace kryteria:

- dyscyplina,

- samodzielnos¢ pracy,

- jakos¢é wykonanej pracy,

- przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy



